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компаунд СДС

Кремнийорганический заливочный компаунд СДС используется для изготовления различных гибких форм. В состав этого компаунда входит низкомолекулярный каучук СКТН который, из-за своей специфической структуры способен очень точно воспроизводить тонкие и сложные объёмные рельефы формы, позволяя в будущем отлить высокоточное изделие. Производится компаунд СДС по ТУ 2513-048-05766764-2001
 

Компаунд для формообразования СДС обладает небольшой усадкой. Он стоек к воздействию различных агрессивных сред. У формообразующего компаунда СДС есть интересная особенность, он обладает свойством самозалечивания, а при отливе в нем изделий не требуется нанесение предварительного антиадгезионного слоя (смазки) на изделие, так как это компаунд, благодаря своей уникальной структуре является самосмазывающимся.

При работе с компаундом для изготовления форм марки СДС возможно его послойное нанесение. В формах изготовленных из этого компаунда можно отливать изделия из насыщенных и ненасыщенных полиэфирных смол, полиуретанов, гипса, бетона, воска.

	Жизнеспособность не менее
	0,5-6 часов

	Условная прочность вулканизанта при растяжении не менее
	0,8 МПа

	Относительное удлинение при разрыве не менее
	250 %

	Твердость по Шору А не менее
	10 условных ед.

	Время полного отверждения компаунда
	24 часа

	Время выдержки перед эксплуатацией
	72 часа

	Температурный режим эксплуатации
	от -60С до +250С


 Формообразующий кремнийорганический компаунд СДС готовится тщательным предварительным смешиванием пасты и катализатора непосредственно перед использованием. Дозировка катализатора составляет от 0,4 до 1,0 массовых частей на 100 массовых частей основной пасты.

Смешивание основной пасты компаунда для форм СДС с катализатором можно проводить вручную в металлической, фарфоровой или полиэтиленовой таре с помощью шпателя или при помощи низкооборотной электродрели с насадкой - миксером.

Время перемешивания составляет от 3 до 10 минут, в зависимости от величины навески приготавливаемого компаунда СДС, вязкости пасты и интенсивности перемешивания. После смешивания пасты компаунда СДС с катализатором происходит постепенное нарастание вязкости компаунда СДС, заканчивающееся образованием твердого эластичного материала - вулканизанта.

В случае если катализатор при хранении закристаллизовался, его перед введением в пасту необходимо расплавить на водяной бане или в термостате при температуре не выше +60С. Залитые компаундом СДС изделия выдерживают при температуре от +15С до +35С в течение не менее 72 часов, после чего изделие может передаваться на последующие операции. Время вулканизации зависит от толщины слоя компаунда СДС, температуры и особенно влажности окружающей среды.







